Zatacznik nr 1B czesc 1 do SIWZ
OPIS TECHNICZNY

DOPUSZCZLANA TOLERACJA WYMIAROW GABARYTOWYCH POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW WYPUSAZEN]A ORAZ
ZAKRESOW REGULACII +/- 25 mm POD WARUNKIEM ZA CHOWANIA PLANOWANEJ FUNKCJONALNOSCL

MEBLE

1. MEBLE - typu REB
Regaly biblioteczne wykonane z materialow pierwszego gatunku. Wszystkie elementy metalowe
musza by¢ wykonane z blachy lub ksztattownikéw stalowych ocynkowanych pomalowanych
lakierem proszkowym w kolorze z palety RAL. Sciana boczna regatlu musi by¢ wykonana w
konstrukcji ramowej z trzech stupkéw pionowych — w regalach dwustronnych lub dwoéch
stupkoéw pionowych w regatach jednostronnych, potaczonych u podstawy 1 u szczytu poziomymi
poprzeczkami. Stupki scianki beda posiada¢ podwéjna (do zaczepéw z ceownika) pionowa
perforacje na kazdym stupku pozwalajaca wprowadzi¢ mocowania utrzymujace potki.
Wykonczenie stupkéw konstrukcyjnych musi by¢ gladkie — nie moze by¢ zadnych ostrych
krawedzi. Wszystkie scianki boczne beda wypetnione ptyta HDF gr. 3 mm w kolorze wybranym
przez zamawiajacego. Wypelnienie nie bedzie stanowi¢ elementu konstrukcyjnego scianki.
Zaczepy do potek wykonane w ksztatcie ceownika z wysokojakosciowej stali ocynkowanej nie
dopuszcza sie wykonania zaczepdw w ksztalcie litery H — ze wzgledu na ich wypadnie ze Sciany
bocznej. Otwory w scianie bocznej oraz konstrukcja zaczepdéw do pétek beda wykluczac
przypadkowe wypadanie zaczepdw z otwordw oraz gwarantowac stabilnos¢ (np. przy
wyjmowaniu potki). W celu dostosowania wysokosci swiatta pétek do przechowywanych
materiatow, otwory do zamieszczania zaczepOw pélek w Scianie bocznej beda rozmieszczone co
20 mm. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatéw, regaty musza by¢ wyposazone w
stezenia krzyzowe malowane w kolorze RAL. Regaly od strony czolowej musza byc
wyposazone w panel frontowy wykonany z ptyt meblowej w kolorze do uzgodnienia.
P6tki musza by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem proszkowym w
kolorze RAL. Lakierowanie pétek musi odbywac sie bedzie po
wykonaniu wszystkich otworéw technologicznych i1 otworéw do
mocowania pétek i po gieciu pétek. Grubos¢ pétek musi wynosic
min 30 mm, dtuzsze krawedzie potki musza by¢ zagiete trzykrotnie
a krotsze krawedzie, dwukrotnie pod katem prostym. Zagiete
krawedzie pélek (krotsze 1 dluzsze) beda polaczone na zasadzie
zaczepu (nie nitowane i spawane) w celu unikniecia mozliwosci
rozerwania polki po jej obciazeniu. Wygiecie trzykrotne dluzszej
krawedzi wynika réwniez z bezpieczenstwa os6b obstugujacych
regaly (brak wystajacych, ostrych krawedzi). Kazda pétka bedzie
regulowana niezaleznie, zamontowana na oddzielnych czterech ROZDZIELACZ
zaczepach (prosty, reczny montaz), ktérych konstrukcja w ksztalcie
ceownika uniemozliwia ich wypadanie przy montazu lub demontazu
potki. Obciazenie pétki: min 50 kg dla regatéw o gltebokosci potki 25 cm. Regulacja zaczepoéw
musi odbywac sie bez uzycia narzedzi tylko poprzez reczne wlozenie zaczepu w odpowiedni
otwér w scianie bocznej. Zaczep po wlozeniu w otwér w scianie bocznej i po zatozeniu potki nie
bedzie wystawac poza obrys potki i Sciany bocznej regatu. Konstrukcja sciany bocznej i zaczepu
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musi pozwala¢ na niezalezne mocowanie zaczepdéw po obu stronach sciany bocznej regatu. Ze
wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatéw pétki nie moga posiadac
ostrych krawedzi 1 kantow. Wszystkie regaly wyposazone beda w pélke kryjaca nie stanowiaca
elementu konstrukcyjnego regalu. Elementem zabezpieczajacym przed przesunieciem sig
uktadanych dokumentéw na sasiednia pétke jest metalowa listwa o wysokos¢ 30 mm —
montowana za pomoca 4 zaczepoéw do poétki. Goérna krawedz listwy zaprasowana w celu
usztywnienia listwy 1 zalamania ostrej krawedzi. Kazda p6tka wyposazona w rozdzielacze
wykonane z blachy stalowej malowanej proszkowo. Meble typu REB objete atestem
higienicznym na gotowy wyroéb wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy, dopuszczajacy do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych i uzytecznosci
publiczne;.

1.1 Regaly dwustronne na kétkach - typu REB
Regaty wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu REB. Regatl musi posiadac 4 skretne kotka na
tozyskach kulkowych min. fi 60 mm o dopuszczalnym obciazeniu co najmniej 500 kg w tym
min. 2 z hamulcem. Gérna pétka (nie kryjaca) musi mie¢ mozliwos¢ montazu w poziomie oraz
pod katem 40-60 stopni, z zabezpieczeniem przed wypadaniem ksigzek podczas umieszczenia
poiki pod katem.

1.2 Regaly dwustronne frontowe na kétkach - REB
Regaty wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu REB. Regatl musi posiadac 4 skretne kotka na
fozyskach kulkowych min. fi 60 mm o dopuszczalnym obciazeniu co najmniej 500 kg w tym
min. 2 z hamulcem. Gérna pétka (nie kryjaca) musi mie¢ mozliwos¢ montazu w poziomie oraz
pod katem 40-60 stopni, z zabezpieczeniem przed wypadaniem ksigzek podczas umieszczenia
poiki pod katem. Panel frontowy regatu wykonany z plyty laminowanej z pétkami wykonanymi
zgodnie z opisem dla mebli typu REB.

|

4

Regaly dwustronne nalezy polaczyC w ciagi 2 i
3 regalow zgodnie y4 wytycznymi
Zamawilajacego.

1.3 Regaly jednostronne - REB
Regaly wykonane zgodnie z opisem dla mebli
typu REB. Goérna péika (nie kryjaca) musi
mie¢ mozliwos¢ montazu w poziomie oraz
pod katem 40-60 stopni, z zabezpieczeniem
przed wypadaniem ksiazek podczas umieszczenia potki pod katem.

—

Regaly jednostronne nalezy polaczyc w ciagi regaldw zgodnie z wytycznymi Zamawiajacego.

1.4 Regaly jednostronne na kétkach - REB
Regaty wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu REB. Regatl musi posiadac 4 skretne kétka na
fozyskach kulkowych min. fi 60 mm o dopuszczalnym obciazeniu co najmniej 500 kg w tym
min. 2 z hamulcem. Gérna pétka (nie kryjaca) musi mie¢ mozliwos¢ montazu w poziomie oraz
pod katem 40-60 stopni, z zabezpieczeniem przed wypadaniem ksigzek podczas umieszczenia
poiki pod katem. Regaly nie taczone w rzedy, kazdy wykonany jako oddzielny regat z panelami
plytowymi po dwoéch stronach.
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2. MEBLE - typu 1

Meble systemowe, umozliwiajace taczenie poszczegélnych rodzajow mebli w zestawy, przy
zachowaniu mozliwosci zmiany ich konfiguracji oraz rozbudowy w przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble wykonane z materialéw pierwszego gatunku zgodnie z opisem,
zastosowane plyty widrowe laminowane dwustronnie ze struktura perlista. Krawedzie plyt
wykoficzone listwami z tworzywa sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji,
przytwierdzane maszynowo z dopasowaniem szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem
krawedzi listew w sposob zapewniajacy brak jakichkolwiek nieréwnosci lub ubytkéw warstwy
dekoracyjnej plyty. Uchwyty jednakowe, wykonane z metalu nie malowanego w kolorze
aluminium - rozstaw minimum 128mm. Meble typu 1 objete atestem higienicznym na gotowy
wyréb wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
dopuszczajacy do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych.

2.1 Biurka - typu 1

Blaty wykonane z plyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej
przez zamawiajacego o grubosci 25-30mm  z krawedzia wykonczona listwa z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej pyty.
Podstawe blatéw stanowi stelaz metalowy zlozony z dwoéch pionowych kolumn wspartych na
poziomych stopach oraz potaczonych belka konstrukcyjng. Kolumny mocowane sa do blatu na
jego krétszych krawedziach za pomoca stabilnych lacznikéw. Stopy poziome wykonane ze stali
nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powloki lakierniczej. Belka
konstrukcyjna wykonana z metalu, mocowana do goérnej czesci kazdej z kolumn pionowych,
stanowi element konstrukcyjny zapewniajacy sztywnosc¢ stelaza bez dodatkowych elementéw
oraz jednoczesnie petni funkcje szyny do poziomego prowadzenia okablowania. Kolumny
stelaza posiadaja mozliwosc regulacji wysokosci biurka od wysokosci blatu 74cm w zakresie
minimum 10cm do géry oraz minimum 10cm w dél. Kolumny posiadaja wewnetrzny kanat
przelotowy z mozliwoscia przeprowadzenia pionowego okablowania, zamykany metalowa
pokrywa. Stopy podporowe zakonczone krazkami regulacyjnymi umozliwiajacymi
poziomowanie zakresie co najmniej 10 mm. Blaty wyposazone w przepusty kablowe o srednicy
80 mm zgodnie z opisem pozycji w formularzu wyceny. Biurka musza posiada¢ swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz
trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2.

2.2 Stoty i stoliki - typu 1

Blaty stoléw 1 stolikbw wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w
kolorystyce wybranej przez zamawiajacego o grubosci 25-30mm z krawedzia wykonczona
listwa z tworzywa sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy
dekoracyjnej ptyty. Podstawe stolow stanowia nogi stalowe o przekroju prostokatnym w zakresie
60-70 x 20-30 mm. Nogi malowane proszkowo, mocowane od spodu blatu pod katem w zakresie
95-105 stopni. Nogi w gornej czesci zakonczone talerzem poprzez ktéry nogi mocowane sa do
blatu, w dolnej czesci zakonczone stopkami umozliwiajacymi poziomowanie mebla.

2.3 Dostawki - typu |
Blaty dostawek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w kolorystyce
wybranej przez zamawiajacego o grubosci 25-30mm z krawedzia wykonczona listwa z
tworzywa sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy
dekoracyjnej ptyty. Dostawka z jednej strony wsparta na dwoch nogach malowanych proszkowo,
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mocowanych od spodu blatu pod katem w zakresie 95-105 stopni. Nogi w goérnej czesci
zakonczone talerzem poprzez ktéry nogi mocowane sa do blatu, w dolnej czesci zakonczone
stopkami umozliwiajacymi poziomowanie mebla. Dostawka z drugiej strony mocowana do blatu
biurka z pomoca facznikéw stalowych.

2.4 Kontenery - typu |
Wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1, w kolorystyce wybranej przez
zamawiajacego.
- blaty, fronty i korpus wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci minimum
2mm,
- szuflady z wktadami wykonanymi w catosci z ptyty grubosci 10-12 mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i nosnoscia co najmniej 25 kg, jedna
szuflada musi by¢ wyposazona we wktadke piérnikowa.
- szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu,
klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wylamaniem,
- kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skretnych kétkach plastikowych minimum fi 50 mm w
tym 2 z blokada,
- kontenery stacjonarne 4-szufladowe na 4 plastikowych nézkach wysokosci 50-70mm z
mozliwoscia poziomowania,
- korpusy konteneréw w catosci wykonane z ptyty grubosci minimum 18 mm. Blaty w
kontenerach mobilnych o catkowitej grubosci minimum 18 mm, w kontenerach stacjonarnych o
grubosci réwnej grubosci blatéw w biurkach typu 1. Krawedzie oklejone listwa ochronna z
tworzywa sztucznego, grubosci minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu ptyt.
Kontenery musza posiada¢ swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

2.5 Szafy - typu |
Meble wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej przez
zamawiajacego.
- wience gérne wykonane z ptyty laminowanej grubosci 28-32 mm,
- korpusy, plecy, fronty ptytowe i potki wykonane z ptyty laminowanej grubosci minimum 18
mm,
- wience, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykonczone listwa ochronna z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm, pozostale elementy wykonczone listwa ochronna z
tworzywa sztucznego grubosci minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu
plyty.
Meble wyposazone w stopki wysokosci 25-35 mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz
mebla. Korpus i plecy taczone na ztacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa
oraz metalowo-tworzywowa czescia rozprezna.
Drzwi przesuwne wyposazone w system jezdny z lozyskowanymi koétkami na dole 1
prowadnikiem w gornej czesci. Drzwi poruszaja sie po torowiskach wykonanych z tworzywa
sZtucznego.
Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu.
System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Po6tki na akta wsparte
na systemie podpérek samozaciskowych. Podpérki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w
pélce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposéb
mocowania pétek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sig, a takze zwigksza sztywnosc

4/19



Zatacznik nr 1B czesc 1 do SIWZ

OPIS TECHNICZNY

korpusu.

Meble musza posiadac swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

3. MEBLE - typu 2

Meble systemowe, umozliwiajace zmiane ich konfiguracji oraz rozbudowe w przyszitosci o
kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wibrowych laminowanych dwustronnie o strukturze
perlistej, antyrefleksyjnej. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego, klejone na goraco maszynowo wraz z zalamaniem 1 polerowaniem krawedzi,
zapewniajacym dokladne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.
Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu 2
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze,
dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publiczne;.

3.1 Stoty —typu 2

Blaty stotléw wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu 2 w kolorystyce wybranej
przez zamawiajacego o grubosci 25-30mm z krawedzia wykoficzona listwa z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej piyty.
Blaty wyposazone na krétszych krawedziach w zlacza zatrzaskowe umozliwiajace wielokrotne
faczenie stoléw w ciagi bez uzycia narzedzi. Stelaz metalowy chromowany, wykonany z rur o
srednicy 30-50mm, osadzony na kétkach srednicy minimum 60mm z mozliwoscia zablokowania
przesuwu. Stelaz umozliwia zlozenie blatu do pozycji pionowej bez skladania stelaza 1
zachowanie mobilnosci ztozonego stotu na kétkach w celu magazynowania. Blaty stotéw
usztywnione dwoma ksztaltownikami metalowymi o przekroju minimum 40x20 mm,
mocowanymi pod blatem wzdluz wigkszego wymiaru blatu.

Stoty musza posiadac¢ swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normie: PN-EN 15372 wystawione przez niezalezna od producenta
oraz wykonawcy jednostke certyfikujaca.

4. MEBLE - typu LAD

Meble systemowe, umozliwiajace taczenie poszczegélnych rodzajow mebli w zestawy, przy
zachowaniu mozliwosci zmiany ich konfiguracji oraz rozbudowy w przysztosci o dodatkowe
powtarzalne elementy. Meble wykonane z materialéw pierwszego gatunku zgodnie z opisem,
zastosowane plyty widrowe laminowane dwustronnie ze struktura perlista. Krawedzie plyt
wykoficzone listwami z tworzywa sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji,
przytwierdzane maszynowo z dopasowaniem szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem
krawedzi listew w sposob zapewniajacy brak jakichkolwiek nier6wnosci lub ubytkéw warstwy
dekoracyjnej ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich
mebli typu LAD, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub
uzytecznosci publiczne;j.
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4.1 Lada—LAD-1
Lada o wymiarach ok
305x77x104 ¢m wykonana z ~ SER -
piyt meblowych wg opisu dla [ 100,0em—#=—10C,0cm—#=— 100, 0em—*]
mebli typu LAD w kolorze T 1
biatym. Blaty robocze 62.0cm
umieszczone na wysokosci 74- [ e ] 77em
75cm o catkowitej grubosci 'y ‘

25-30mm  oklejonej  listwa
ochronng z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2mm zgodne z dekorem laminatu ptyt. W blacie roboczym nalezy
wykonac¢ otwér i zamontowac urzadzenie dezaktywujace dostarczone przez Zamawiajacego.
Blaty klienta glebokosci ok 20 cm umieszczone na wysokosci 96-97cm, wykonane z ptyty
laminowanej grubosci 25-30 mm. Sciany boczne wykonane z ptyty grubosci 25-30 mm w
kolorze bialym oklejone listwa ochronng z
tworzywa sztucznego o grubosci minimum
2mm. zgodne z kolorem i dekorem laminatu
piyt. Sciany wsparte na plastikowych
stopkach wysokosci 20-30mm z mozliwoscia
regulacji  wysokosci. Sciana  frontowa
wykonana z ptyty grubosci 18 mm w kolorze
biatym. Cokét wykonczony ozdobna listwa
PCV w kolorze aluminium. Lada posiada
jedna nadstawke z blatem gérnym grubosci
25-30 mm ze szklem LACOBEL w kolorze
antracyt grubosci 4-6 mm i frontem grubosci
I8 mm wykonane z plyty laminowanej w
catosci pokrytej HPL w kolorze antracyt
potysk. Nadstawka na stelazu stalowym malowanym proszkowo posiada od spodu podswietlenie
LED w kolorze biatym. Kostka narozna lady wykonana z ptyty laminowanej pokrytej HPL w
kolorze antracyt poltysk. W miejscu faczenia sie blatbw noga podpierajaca wykonana ze stali
malowanej proszkowo w kolorze bialym. W blacie lady co najmniej 2 przeloty kablowe.

4.2 Lada—LAD-2
Lada 0 wymiarach ok - 245,6cm
245x77x104 cm wykonana z plyt ———100,0cm——»4——— 140, 0cm—————»
meblowych wg opisu dla mebli T

T 62

h §

typu LAD w kolorze biatym.
Blaty robocze umieszczone na

wysokosci 74-75cm o catkowitej . l ‘
grubosci  25-30mm  oklejone;j - 28,3cm
listwa ochronng z tworzywa \ “ le—— 100,0em——

sztucznego grubosci minimum

2mm zgodne z dekorem laminatu ptyt. Blaty klienta glebokosci ok 20 ¢cm umieszczone na
wysokosci 96-97cm, wykonane z piyty laminowanej grubosci 25-30 mm. Sciany boczne
wykonane z ptyty grubosci 25-30 mm w kolorze biatym oklejone listwa ochronna z tworzywa
sztucznego o grubosci minimum 2mm. zgodne z kolorem i dekorem laminatu ptyt. Sciany
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wsparte na plastikowych stopkach wysokosci 20-30mm z mozliwoscig regulacji wysokosci.
Sciana frontowa wykonana z ptyty grubosci
18 mm w kolorze biatym. Cokét wykoniczony P T

ozdobng listwa PCV w kolorze aluminium. € 23%"‘ T T

Lada posiada jedna nadstawke z blatem T "‘“r*::;»::, T l“[%;/f;)ﬁﬁ]
gérnym grubosci 25-30 mm ze szklem .

LACOBEL w kolorze antracyt grubosci 4-6 \ 74,0cm

mm i frontem grubosci 18 mm wykonane z T 104,0¢

ptyty laminowanej w catosci pokrytej HPL w Z x"““‘u‘

kolorze antracyt polysk. Nadstawka na stelazu \

stalowym malowanym proszkowo posiada od NJ/JJY/

spodu podswietlenie LED w kolorze biatym.
Kostka narozna lady wykonana z plyty
laminowanej pokrytej HPL w kolorze antracyt
polysk. W miejscu faczenia si¢ blatdbw noga podpierajaca wykonana ze stali malowanej
proszkowo w kolorze bialym. W blacie lady co najmniej 2 przeloty kablowe.

5. MEBLE - typu REG
Regaly przesuwne poruszajace si¢ po szynach, napedzane za pomoca korb tréjramiennych z
uchwytami obrotowymi. Korby wyposazone w blokade unieruchamiajaca regatl. Tory jezdne
wykonane w postaci ceownika o grubosci scianki co najmniej 2,5 mm oraz wewnetrznego preta
stalowego. Tory jezdne przeznaczone do montazu nawierzchniowego, posiadaja najazdy z obu
stron. Podstawe regatléw stanowi rama wykonana z blachy stalowej grubosci minimum 1,8 mm.
Przektadania tafcuchowa przekazuje naped za pomoca stalowej osi na wszystkie kota wzdtuz
jednego boku regatu. Kota jezdne o srednicy minimum 100mm wykonane z wytrzymatego
zeliwa, musza posiadac¢ zabezpieczenia przed zsunieciem sie z szyn. Regaty musza byc¢
zabezpieczone przed wychylaniem poprzez mechanizm zaczepéw haczacych o krawedz szyny z
funkcja amortyzujaca. Regaly wykonane z blach i ksztaltownikoéw stalowych zabezpieczonych
antykorozyjnie, malowanych proszkowo farba strukturalna tworzaca na powierzchni strukture
odporna na scieranie w kolorze RAL 7035. Sciany nosne regatow i potki wykonane z blachy
stalowej grubosci minimum 0,8 mm. P6tki umieszczone na czterech metalowych wspornikach,
posiadaja dluzsze krawedzie dwukrotnie giete w celu usztywnienia — front péiki uzyskuje
grubos¢ 20-30 mm. Za pétkami na wysokosci 10-20 cm umieszczone sa ograniczniki z blachy
stalowej, zabezpieczajace przed wysunieciem sie do tytu ich zawartosci. P6tki z mozliwoscia
zmiany mocowania na catej wysokosci regatu z przeskokiem o wartosc¢ nie wieksza niz 18mm.
Wymagane maksymalne obciazenie kazdej p6tki co najmniej 100 kg dla p6tki o dtugosci 100cm.
Regaly musza posiadac stezenia krzyzowe usztywniajace ich konstrukcje.
Wymagane atesty i certyfikaty wydane przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
osrodek badawczy:
- badanie potwierdzajace wymagane dopuszczalne maksymalne obciazenie potek
- atest higieniczny zezwalajacy na zastosowanie regaléw w pomieszczeniach biurowych,
- klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien catego regatu +Al wg normy PN-EN 13501-1

5.1 Regal — REG-1
Regat jezdny dwustronny, wyposazony w 5 rownych przestrzeni w pionie przeswit 30 cm.
gtebokos¢ uzytkowa 2x30cm dtugos¢ uzytkowa 4x100cm, 5 pétek uzytkowych + 1 kryjaca.
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5.2 Regal — REG-2
Regat jezdny dwustronny, wyposazony w 5 rownych przestrzeni w pionie przeswit 30 cm.
gtebokos¢ uzytkowa 2x30cm dtugos¢ uzytkowa 4x100cm, 5 pétek uzytkowych + 1 kryjaca.

5.3 Regal — REG-4
Regat jezdny dwustronny, wyposazony w 5 rownych przestrzeni w pionie przeswit 30 cm.
gtebokos¢ uzytkowa 2x30cm dtugos¢ uzytkowa 2x100cm, 5 pétek uzytkowych + 1 kryjaca.

5.4 Regal — REG-5
Regat jezdny dwustronny, wyposazony w 8 rownych przestrzeni w pionie przeswit 30 cm.
gtebokos¢ uzytkowa 2x30cm dtugos¢ uzytkowa 2x100cm, 8 pétek uzytkowych + 1 kryjaca.

6. MEBLE - typu GAB
Konstrukcja gabloty wykonana z blach i profili aluminiowych anodowanych na kolor anoda
naturalna lub malowanych proszkowo na kolor zblizony do naturalnej anody (RAL 9006) lub
inny wskazany przez Zamawiajacego. Do blatu mocowana rama aluminiowa z wklejonym na
silikon neutralny kloszem szklanym. Rama wraz z kloszem podnoszona i utrzymywana w
pozycji otwartej za pomoca sprezyn gazowych. Sprezyny gazowe 1 zawias ich mocowania po
zamknieciu klosza sa niewidoczne dla Zwiedzajacego. Klosz szklany wykonany ze szkla
bezpiecznego min. VSG 33.1 (szkto laminowane o grubosci 6,4mm z wewnetrzna folia PVB
odcinajaca min 97% promieniowania UV). Szklo klejone klejem UV. Krawedzie klejenia sa
zacinane pod katem 90° polerowane. Gablota zamykana zamkiem. Gablota wyposazona w
stopki umozliwiajaca wypoziomowanie gabloty.

Oswietlenie gabloty zrealizowane za pomoca diod LED, zamocowanych w oprawie- matym
ceowniku. Oprawa diodowa zamontowana wzdtuz jednego dtuzszego boku. Wspdtczynnik
oddawania barw CRI>83, temperatura bieli w przedziale 3000-4500K, do wyboru przez
Zamawiajacego. Oswietlenie z mozliwoscia manualnej regulacji natezenia oswietlenia. Gablota
o wymiarach zewnetrznych 1200 x 700 x 1050 mm x 250mm (szerokosc x glebokos¢ x
wysokos¢ catkowita gabloty x wysokos¢ klosza ). Kazda gablota dodatkowo musi by¢
wyposazona w zestaw prezentacyjny sktadajacy sie z:

Kliny 1 grzbiety do prezentacji zbior6w wykonane z pianki molitanowej o wymiarach:

I szt — klin o wym. 36-38x49-51x34-36x14-16 cm

2 szt — klin o wym. 23-25x36-38x22-24x10-12 cm

4 szt — klin o wym. 16-18x23-25x14-16x7-8 cm

I szt — grzbiet o wym. 3-4x36-38x3-4 cm

2 szt — grzbiet 0 wym. 3-4x23-25x3-4 cm

Plyty dzieki ktoérym ksigzka jest lekko przechylona w strone ogladajacego.

I szt — ptyta o wym. 49-51x34-36x2-3 cm

2 szt — plyta o wym. 36-38x22-24x2-3 cm

4 szt — ptyta o wym. 23-25x15-17x2-3 cm

5 mb - Tasma otowianka, gramatura 50-70g.

7. MEBLE - typu H
Meble hotelowe wykonane z naturalnego debu olejowanego. s
Wszystkie uchwyty metalowe w jednakowej stylistyce,
montowane w nafrezowanym miejscu frontu tworzac
pochwyt. Szafy, szafki nocne, komody 1 bagazniki
posadowione na nézkach wykonanych z litego debu
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wysokosci 12-14 ¢cm. N6zki o przekroju kwadratowym zwezajace si¢ ku dotowi ( 60x60 mm w
gornej czesci 30x30 mm w czesci dolnej). Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach
puszkowych z samodociagiem i cichym domykiem. Szuflady wyposazone w prowadnice kryte z
systemem cichego domyku montowane pod skrzynig szuflady.

7.1 Szafy, szafki nocne. komody. bagazniki - typu H
Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu H w
wybarwieniu debu wybranym przez Zamawiajacego. Wszystkie el
fronty maja by¢ wpuszczane z widocznymi frontowymi T

S S —
-

/
—

e
—_—

-

T

krawedziami korpusu.

- Sciany boczne, wiefice i potki wykonane z debu litego
czopowanego grubosci 20-22 mm,

- plecy wykonane z ptyty HDF oklejonej naturalna okleina debowa =
grubosci 4-6 mm
- fronty gtadkie bez ramiakéw i zdobien wykonane sa z debu litego \ J
klejonego grubosci 20-22 mm, Meble wyposazone w 4 nézki

wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu H Drzwi wyposazone

w zawiasy zgodnie z opisem dla mebli typu H P6tki wsparte na systemie podpérek kotkowych z
mozliwoscia regulacji co 30-40 mm. Korpus laczony na zlacza mimosrodowe metalowe z
niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-tworzywowa czescia rozprezna, oraz kotki
drewniane bez uzycia kleju, co daje mozliwos¢ wymiany dowolnego elementu mebla.

e
T
L
—

7.2 Lozka - typu H

Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu H w wybarwieniu debu wybranym przez
Zamawiajacego. Nogi 16zka wysokosci 45-50 cm o przekroju kwadratowym zwezajace sie ku
dotowi ( 60x60 mm w gérnej czesci 30x30 mm w czesci dolnej) wykonane z klejonego debu
litego. Boki t6zka umieszczone 20-30 ¢cm od podioza,
tylne 1 boczne wykonane z debu litego czopowanego
grubosci 25-28 mm, bok czotowy wykonany z debu
litego klejonego grubosci 25-28 mm. Boki z nogami
faczone na zlacza typu MOON 1 kolki drewniane bez
kleju, co daje mozliwos¢c demontazu kazdego z
elementow t6zka. Wezglowie 16zka wykonane z debu
litego klejonego grubosci 20-22 mm, faczone
plaskownikiem stalowym o przekroju 5-8x50-60 mm i
mocowane poprzez ten plaskownik do t6zka. E6zko
wyposazone w staly stelaz wykonany z klejonych
listewek z drzew lisciastych wyposazony w min. 18
listewek. Materac do t6zka dwustronny wysokosci 16-
19 c¢m sredniotwardy wykonany z pianki ecoPUR
grubosci min. 10 cm oraz pianki HR grubosci min 5 cm. Pokrowiec zdejmowany z zamkiem
btyskawicznym z mozliwoscia prania w temperaturze min. 40 stopni.

T
7.3 Stét- typu H
Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu H w wybarwieniu
debu wybranym przez Zamawiajacego. Blaty wykonane z degbu litego
klejonego grubosci 25-28 mm. Nogi stoléw o przekroju
kwadratowym zwezajace sie ku dotowi ( 60x60 mm w gérnej czesci
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30x30 mm w czesci dolnej) wykonane z klejonego debu litego. Laczyny ndég wykonane z
klejonego debu litego grubosci 20-22mm, taczyny mocowane do do blatéw na state za pomoca
wkretow. . Nogi montowane poprzez obejme narozna mocowana do laczyn i przykrecana do
gniazda w nodze za pomoca sruby.

7.4 Stolik kawowy- typu H

Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu H w wybarwieniu debu wybranym przez
Zamawiajacego. Blaty wykonane z debu litego klejonego grubosci 20-22 mm. Nogi stotéw o
przekroju kwadratowym zwezajace sie ku dotowi ( 60x60 mm w gérnej czesci 30x30 mm w
czesci dolnej) wykonane z klejonego debu litego. Laczyny nég wykonane z klejonego debu
litego grubosci 20-22mm, taczyny mocowane do do blatéw na state za pomoca wkretow. . Nogi
montowane poprzez obejme narozna mocowang do taczyn i przykrecana do gniazda w nodze za
pomoca sruby.

8. MEBLE - typu ZAB
Meble wykonane z ptyt meblowych: wiérowych laminowanych dwustronnie. Kolorystyka do
wyboru z dostgpnej palety producenta zawierajacej minimum 20 koloréw (w tym
drewnopodobnych i jednobarwnych). Krawedzie ptyt wykonczone listwami z tworzywa
sztucznego grubosci zgodnie z opisem pozycji, przytwierdzane maszynowo z dopasowaniem
szerokosci listew do grubosci ptyty i polerowaniem krawedzi listew w sposob zapewniajacy brak
jakichkolwiek nieréwnosci lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej piyty.
Szafki wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu ZAB, gérne wysokosci 72 cm,
gltebokos¢ 32 cm, szerokosci 60 i mniej jednoskrzydiowe, szerokosci powyzej 60 cm
dwuskrzydtowa z 2 pétkami wewnatrz (rodzaj szafek gérnych okreslony jest przy kazdym z
aneks6w). Dolne z jedna pétka w srodku wysokosci 82cm, glebokosci 53cm, na stopkach
plastikowych wysokosci 10cm z regulacja wysokosci, wykonficzone z gbéry blatami
postformingowymi grubosci minimum 36mm oraz wyposazone w demontowalny cokét. Blaty
wykoficzone olistwowaniem przy scianach za pomoca listwy plastikowo-silikonowej, lub
wykoniczone silikonem.
Korpusy z ptyty meblowej grubosci 18mm, wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci minimum 0,5mm, plecy wykonane z ptyty HDF grubosci minimum 3mm. Fronty mebli
wykonane z plyty meblowej grubosci 18mm wykonczonej listwa ochronna z tworzywa
sztucznego grubosci minimum 2mm, mocowane na zawiasach metalowych, puszkowych z
samodociagiem i systemem cichego domyku. W aneksach kuchennych nalezy wmontowac
zlewozmywaki 1 umywalki z bateriami a takze sprzety AGD z formularza wyceny. Przed
rozpoczeciem produkcji mebli nalezy dokona¢ pomiaréw pomieszczen i w uzgodnieniu z
zamawiajacym dopasowac do nich aneksy.

8.1 Zabudowa kuchenna — ZAB-1
Ciag gbrny - szafki o szerokosci: 60cm suszarkowa -1szt., 72cm -1szt.,
Ciag dolny - szatki o szerokosci: 50cm jednodrzwiowa-lszt.; 60cm jednodrzwiowa
zlewozmywakowa-1szt.; 60cm jednodrzwiowa-1szt.; 45cm jednodrzwiowa ubraniowa wysokose¢
ok 220 cm (wysokos¢ dopasowac do szafek wiszacych) wewnatrz 2 pétki na gorze i drazek
ubraniowy - 1szt.;
Blat dtugosci - 171 cm.

8.2 Zabudowa kuchenna — ZAB-2
Ci orny - szafki o szerokosci: 60cm, suszarkowa-lszt., 74cm-1szt., 60cm-1szt., szafa
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ubraniowa szer. 51 gt 53 cm, wys. 220 cm (wysokos¢ dopasowa¢ do szafek wiszacych)
wewnatrz 2 potki na gorze 1 drazek ubraniowy -1szt.;

Ciag dolny - szatki o szerokosci: 54cm jednodrzwiowa-lszt.; 60cm jednodrzwiowa
zlewozmywakowa-1szt.; 60cm lodéwka do zabudowy-1szt.; 60cm jednodrzwiowa-1szt.;

Blat dtugosci - 236 cm.

8.3 Zabudowa kuchenna — ZAB-3
Ciag gérny - szafki o szerokosci: 81cm-2szt., szafki o szerokosci: 60cm-3szt., szafka suszarkowa
o szerokosci: 60cm-1szt.,
Ciag dolny - szatki o szerokosci: 60cm jednodrzwiowa-2szt.; 60cm jednodrzwiowa
zlewozmywakowa-2szt.; 60cm zmywarka do zabudowy-1szt.; 60cm szufladowa z 3 szufladami-
2szt.;
Blat dtugosci - 416 cm.

8.4 Zabudowa kuchenna — ZAB-4
Ciag dolny - szafki o szerokosci: 60cm jednodrzwiowa-2szt.;
Blat dtugosci - 120 cm.

9. MEBLE - typu ST

Stelaz wykonany z 4 ramiennej podstawy ze stopu metali lekkich, polerowanej oraz
wspornikowej rury stalowej o srednicy 50 mm. Podstawa wyposazona w stopki zapobiegajace
rysowaniu podtoza. Rura wspornikowa w gornej czesci zakonczona talerzem umozliwiajacym
przyklejenie blatu szklanego, lub talerzem umozliwiajacym przykrecenie latu ptytowego. Stolik
o symbolu ST-11 z blatem fi 75 cm wykonanym z hartowanego szkla mlecznego gr. 10-12 mm.
Stolik o symbolu ST-11A z blatem fi 90 cm wykonanym z plyty laminowanej gr. 18 mm z
obrzezami zabezpieczonymi PCV.

SIEDZISKA

I. MEBLE - typu FO-1
Fotel obrotowy z zagléwkiem, posadowiony na piecioramiennej podstawie, wykonanej z
polerowanego aluminium o srednicy 680-720mm z kétkami samohamownymi o srednicy min
65mm. Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej. Siedzisko 1 oparcie tapicerowane
tkanina. Oparcie wykonane w formie ramy poliuretanowej w kolorze czarnym posiadajacej od
tylu ozdobne poziome zebrowanie umozliwiajace przeplyw powietrza, a od frontu wylozone
gabka 1 tapicerowane tkanina tapicerska. Fotel posiada tapicerowany dwustronnie zaglowek z
mozliwoscia regulacji wysokosc i kata odchylenia. Lacznik oparcia oraz siedziska schowany w
obudowie z tworzywa w kolorze czarnym. Siedzisko pokryte gabka, tapicerowane tkanina
tapicerska tatwozmywalna o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajaca odpornos¢ na
scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajaca pozytywny atest na
trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Podlokietniki z mozliwoscia regulacji wysokosci w zakresie min. 80mm z miekkimi
poliuretanowymi naktadkami. Krzesto musi posiada¢ ptynnie regulowana wysokosc siedziska za
pomoca podnosnika pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie wysokosci krzesta do
wzrostu uzytkownika oraz dynamiczny mechanizm ruchowy, umozliwiajacy synchroniczna
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regulacje kata pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 przy zapewnieniu wychylu oparcia
na co najmniej 20 stopni oraz mozliwosci zablokowania oparcia w wybranym potozeniu — min. 5
pozycji. Mechanizm ten musi posiada¢ regulacje sity oporu oparcia, co sprawia, ze swobodne
wychylanie si¢ na krzesle jest mozliwe przez osoby o réznej wadze. Mechanizm musi posiadac
funkcje antywstrzasowa, ktéra chroni przed uderzeniem oparcia w plecy po zwolnieniu blokady
ruchu. Krzesto musi posiadac¢ takze funkcje umozliwiajaca szybkie i wygodne dostosowanie
wysokosci oparcia do wzrostu uzytkownika bez koniecznosci wstawania z krzesta — min. 12
pozycji w zakresie co najmniej 60mm.

Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg
norm PN-EN 1335-1 oraz PN-EN 1335-2, z wynikiem pozytywnym oraz Protokét oceny
Ergonomicznej zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z 1 grudnia 1998
(Dz.U.N 148, poz. 973) wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek
badawczy.

Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):
- Szerokos¢ oparcia w najszerszym miejscu 430mm

- Wysokos¢ od dolnej do gérnej krawedzi oparcia 520 mm

- Szerokosc siedziska 480mm

- Glebokos¢ siedziska 460mm

- Wysokos¢ siedziska od podtoza w najnizszym potozeniu 450mm z regulacja wysokosci w
zakresie min. 130mm

- Wysokos¢ catkowita od podloza mierzona przy najnizszym potozeniu siedziska, oparcia i
zagléwka 1150mm,

- Wysokos¢ catkowita od podtoza mierzona przy najwyzszym potozeniu siedziska, oparcia i
zaglowka 1400mm,

- Wysokos¢ podtokietnikéw od poziomu siedziska od 200mm do 280mm

2. MEBLE - typu FOT-1
Fotel goscinny na podstawie metalowej. Podstawa zbudowana z krzyzaka czteroramiennego
wykonanego z polerowanego odlewu aluminium i pionowej rury wspornikowej chromowanej o
srednicy 45-55 mm, stelaz posiada amortyzator pozwalajacy na obracanie sie kubetka, stelaz
mocowane centralnie pod siedziskiem. Oparcie 1 siedzisko fotela w ksztalcie jednolitego kubetka
z podiokietnikami. Kubelek posiada konstrukcje metalowa, oblang pianka poliuretanowa,
wykonana w technologii pianek wylewanych w formach. Kubelek tapicerowany w catosci
tkanina tapicerska tatwozmywalna o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajaca odpornosc
na scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajaca pozytywny atest na
trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg
norm PN-EN 13761 Iub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022, z wynikiem pozytywnym
Wymagane wymiary (+/- 25 mm):
szerokosc 700 mm,
szerokosc siedziska 440 mm,
glebokos¢ 650 mm,
glebokosé¢ siedziska 500 mm,
wysokosc¢ siedziska od podtoza 450 mm,
wysokos¢ catkowita od podtoza 850 mm.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej
min. 10 koloréw.
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3. MEBLE - typu KS-1
Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur chromowanych o przekroju fi20-22
wykonany w technologii giecia bez zmiany przekroju w miejscu giecia. Nogi od spodu
zabezpieczone slizgami z tworzywa zapobiegajacym rysowaniu podtoza. Oparcie azurowe
wykonana z tworzywa sztucznego montowana do stelaza bez uzycia polaczen srubowych.
Siedzisko nie przykrecane do stelaza pozwalajace na tatwa wymiang w przypadku uszkodzenia
lub pobrudzenia. Od spodu siedzisko wyposazone w ostone wykonang z tworzywa sztucznego i
wyposazona w 4 kuliste kauczukowe odbojniki zapobiegajace przypadkowemu uszkodzeniu
poprzedzajacego siedziska w trakcie sktadowania krzesel, w oslonie pod siedziskiem musza
znajdowac sie rozsuwane na szerokosc taczniki do taczenia krzeset w rzedy, wykonane z preta
stalowego. Laczenie w rzedy bez uzycia narzedzi. Krzeslo wyposazone w podiokietniki
wykonane w catosc¢ z tworzywa sztucznego w ksztatcie litery L w gornej tylnej czesci nasadzane
na stelaz w przedniej dolnej przykrecane do specjalnych adapteréw. Krzesto z mozliwoscia
sztaplowania do min 5 szt. Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymalosciowy w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022, z
wynikiem pozytywnym
Wymagane wymiary (+/- 30 mm):
Wysokos¢ catkowita: 78cm
Wysokos¢ oparcia: 41 cm
Szerokos¢ oparcia: 41 cm
Glebokos¢ catkowita krzesta: 49 cm
Szerokos¢ krzesta bez podtokietnikéw: 54 cm
Szerokos¢ catkowita krzesta z podtokietnikami: 57 cm
Wysokos¢ podtokietnikéw: 25 cm

4. MEBLE - typu KS-2
Krzesto stacjonarne na plozie. Siedzisko i1 oparcie wykonane z barwionego polipropylenu.
Mozliwos¢ zastosowania innego koloru na siedzisku i oparciu krzesta, do wyboru min. 6
koloréw tworzywa. Oparcie wraz z siedziskiem sa oddzielnymi elementami polaczonymi bez
przerwy (szczeliny) tworza jednolity kubetek. Oparcie zwezajace sie i jednoczesnie odchylajace
do tylu w gbrnej czesci, dodatkowo wyprofilowane w czesci ledzwiowej. Krzesto posiada
mozliwos¢ sktadowania w stosie do min. 8 szt. Pod siedziskiem znajduja sie elementy
dystansujace podczas skladowania i1 zabezpieczajace prze rysowaniem siedzisk wykonane z
tworzywa z zatopionym filcem. Z uwagi na trwalos¢ produktu nie dopuszcza si¢ rozwiazania z
filcem doklejanym. Stelaz w formie ptozy, stalowy wykonany z preta o srednicy min. fi 11 mm,
wzmocniony pod siedziskiem rura min. fi 16 mm. Stelaz posiada stopki z tworzywa sztucznego
zabezpieczajace podtoze przez zarysowaniem. Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy w
zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1728, z wynikiem pozytywnym
Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
—  Szerokosc krzesta 500 mm.
—  Wysokos¢ oparcia min. 370 mm.
—  Szerokosc¢ oparcia w najwyzszym punkcie 380 mm
—  Wysokos¢ catkowita min. 810 mm.
—  Glebokosc siedziska 410 mm
—  Szerokosc siedziska 400 mm

5. MEBLE - typu KK-1
Krzesto stacjonarne na 4 nogach. Nogi okragle wykonane z litego drewna bukowego
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lakierowanego. Nogi polaczone ze sobg pretami metalowymi, malowanymi proszkowo,
kazdanoga potaczona w dwoéch miejscach. Kazda noga w gornej czesci posiada metalowy
facznik umozliwiajacy mocowanie nég do siedziska. Siedzisko i oparcie wykonane z jednego
kawatka tworzywa sztucznego w ksztatcie kubetka bez podiokietnikéw. Siedzisko potaczone z
nogami bez widocznych od gorny siedziska srub. Nogi od dotu zabezpieczone naktadkami z
tworzywa sztucznego, zapobiegajace rysowaniu podtoza.

Wymagane wymiary (+/- 30 mm):

Wysokos¢ catkowita: 82cm

Glebokos¢ catkowita krzesta: 52 cm

Szerokosc krzesta: 45 cm

Wysokos¢ siedziska: 45 cm

Szerokosc siedziska: 45 cm

6. MEBLE - typu KK-2
Krzesto stacjonarne na 4 nogach. Nogi okragle wykonane z litego drewna bukowego
lakierowanego. Nogi polaczone ze soba pretami metalowymi, malowanymi proszkowo, kazda
noga potaczona w dwéch miejscach. Kazda noga w goérnej czesci posiada metalowy tacznik
umozliwiajacy mocowanie nég do siedziska. Siedzisko i oparcie wykonane z jednego kawalka
tworzywa sztucznego w ksztalcie kubetka z podtokietnikami. Siedzisko polaczone z nogami bez
widocznych od gémy siedziska srub. Nogi od dotu zabezpieczone naktadkami z tworzywa
sztucznego, zapobiegajace rysowaniu podioza.
Wymagane wymiary (+/- 30 mm):
Wysokos¢ catkowita: 55cm
Szerokosc siedziska: 25 cm
Glebokosc¢ siedziska: 28 cm
Wysokos¢ siedziska: 29 cm
Szerokosc catkowita: 44 cm
Wysokos¢ od podtoza do podtokietnikow: 45 cm
Wysokos¢ oparcia: 27 cm

7. MEBLE - typu KSH-1
Krzesto stacjonarne na ramie z 4 nogami. Kubelek siedziska i1 oparcia wykonany z jednego
kawatka wyprofilowanej min. 8 warstwowej sklejki drzew lisciastych gieto-klejonej grubosci
min. 10 mm w kazdym miejscu. Rama krzesta wykonana w catosci z litego drewna lisciastego, 4
nogi potaczone ze soba pod siedziskiem. Krzesta posiadaja mozliwos¢ sztaplowania w ilosci co
najmniej 4 szt.
Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- Szerokosc siedziska 410 mm,
- Glebokosc¢ siedziska 420 mm,
- Glebokos¢ catkowita 520 mm,
- Wysokos¢ catkowita 860 mm,
- Wysokos¢ siedziska 450 mm.

8. MEBLE - typu SOI
Sofa 1 fotel o symbolach SOF-1 i1 SOF-2. Fotel i sofa na czterech nogach, metalowych
chromowanych, o przekroju 30-35x10-12 mm. Sofa i fotel tapicerowane w catosci tkanina
tapicerska tatwozmywalna o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajaca odpornos¢ na
scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajaca pozytywny atest na
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trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Stelaz
siedziska wykonany ze sklejki grubosci 12-15 mm, stelaz oparcia wykonany z blachy
rastrowanej grubosci min. 1 mm, wzmocnionej pretem ptaskim. Oparcie i siedzisko w catosci
tapicerowane. Podtokietnik wykonany z blachy grubosci min. 3 mm, taczony z noga i w catosci
zatapicerowany. Bok fotela tapicerowany jednym kawatkiem materialu, taczacym oparcie i
siedzisko, nie zostawiajac przeswitu miedzy siedziskiem, podiokietnikiem a oparciem. Nogi
wygiete ku tylowi krzesta. Oparcie siedziska wyprofilowane w kubelek. Na siedzisku pas
elastyczny poprawiajacy komfort siedzenia. Sofy musza posiadac atest wytrzymatosciowy w
zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 15373, PN-EN 1022 z wynikiem
pozytywnym, wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

Wymagane wymiary SOFY (+/- 25mm):

- Szerokosc catkowita 1100 mm,

- Glebokos¢ catkowita 550 mm,

- Wysokos¢ catkowita 810 mm,

- Wysokos¢ siedziska 460 mm,

- Grubosc¢ podtokietnikéw 50 mm

Wymagane wymiary FOTELA (4/- 25mm)

- Szerokosc catkowita 550 mm,

- Glebokos¢ catkowita 550 mm,

- Wysokos¢ catkowita 810 mm,

- Wysokos¢ siedziska 460 mm,

- Grubosc¢ podtokietnikéw 50 mm

8.1 Stolik - typu SO1
Stolik kwadratowy na 4 nogach ze szklanym blatem. Nogi potaczone w goérnej czesci tworza
stelaz. Stelaz wykonany z profili stalowych chromowanych o przekroju 30-35x10-12 mm. Nogi
zakonczone stopkami z tworzywa sztucznego. Blat wykonany ze szkta hartowanego matowego
grubosci 10-12 mm.
Wymagane wymiary STOLIKA (+/- 25mm):
- Szerokosc catkowita 540 mm,
- Gliebokosc catkowita 540 mm,
- Wysokos¢ catkowita 440 mm,

9. MEBLE - typu SO2

Sofa dwuosobowa z siedziskiem zakonczonym na bokach w ksztalcie kulistym. Kubetek
siedziska wykonany z tworzywa sztucznego, pokryty pianka PU i owata. Grubos¢ pianki na
siedzisku min 60 mm, na oparciu min 30 mm. W catosci tapicerowany tkanina tapicerska tatwo
zmywalna imitujaca skére o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajaca odpornos¢ na
scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajacej pozytywny atest na
trudnopalnosc (préba papieros i zapatka) poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Podstawa wykonana z rurek
stalowych chromowanych fi 18-22 mm. Potaczonych ze soba na dole za pomoca zlaczy z
tworzywa sztucznego. Sofa musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa
uzytkowania wg norm PN-EN 15373 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydany przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.

Wymagane minimalne wymiary 1 parametry regulacji krzesta (+/- 25mm):
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Wysokos¢ catkowita: 790 mm,
Wysokos¢ siedziska : 450 mm,
Glebokosc¢ siedziska: 540 mm,
Szerokosc catkowita: 1750 mm,
Glebokos¢ catkowita: 820 mm.

10. MEBLE - typu SO3
System kompatybilnych siedzisk, ktérych elementy poprzez potaczenia w dowolnej konfiguracji
pozwalaja na swobodng aranzacje wnetrz.
Boki siedzisk wykonane z ptyty melaminowej obustronnie w kolorze bialym grubosci min.18
mm, oklejonej listwa z tworzywa sztucznego grubosci min.2 mm. Oskrzynia oraz ptyta siedziska
wykonane z ptyty wiérowej grubosci min.18 mm. Gdrna czesc siedziska posiada zaokraglenie na
dtugosci od frontu i od tylu o promieniu 40-50mm. Przekréj boczny siedziska o zarysie trapezu,
zwezajacego sie ku dotowi z zaokraglonymi gérnymi rogami. Siedzisko tapicerowane gabka
grubosci min.60 mm, o gestosci w zakresie 35-40 kg/m3, pokryta tkanina tapicerska
fatwozmywalna o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajaca odpornos¢ na Scieranie nie
mniej niz 250 000 cykli Martindale’a oraz posiadajacej pozytywny atest na trudnopalnos¢ (préba
papieros 1 zapatka) poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Stopki poziomujace w zakresie min.+/-
10mm.
Sofa musi posiadac atest wytrzymatosciowy wg norm PN-EN 15373
oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezalezny
od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.
Wymagane wymiary +/- 25mm:
Modut tukowy, wymiary:
szerokosc catkowita 800 mm
sgtebokos¢ catkowita 800 mm
*wysokosc siedziska 450 mm
sgtebokosc¢ siedziska 500 mm.

I1. MEBLE - typu SEDI1
Siedziska modutowe z w calosci tapicerowane tkaning tapicerska tatwo zmywalna imitujaca
skére o gramaturze nie mniej niz 600g/m2, posiadajaca odpornos¢ na scieranie nie mniej niz 250
000 cykli Martindale’a oraz posiadajacej pozytywny atest na trudnopalnos¢ (préba papieros i
zapatka) poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze. Siedziska w widoku z goéry maja ksztalt kwadratu.
Siedziska z mozliwoscia faczenia ze soba za pomoca tacznikéw pod siedziskiem lub moga by¢
stosowania jako elementy samodzielne wolnostojace. Kazde siedzisko z 4 nogami wykonanymi
z rury stalowej chromowanej o srednicy fi 20-22 mm, z talerzem w dolnej czesci fi 100-110 mm
wykonanym z blachy stalowej grubosci 5-8 mm, z podktadkami filcowymi zabezpieczajacymi
podtoze i mozliwoscia poziomowania. Konstrukcja wewnetrzna siedziska wykonana z
elementow litego drewna, plyty widrowej, sklejki oraz pasow tapicerskich. Siedzisko wylozone
pianka cietg o gestos¢ min. 35 i min. 40 kg/m® oraz pianka wylewang o gestosci min 80 kg/m’,
oparcie wylozone pianka cietg o gestos¢ min. 35 i min. 40 kg/m™. Siedzisko SED-1 z oparciem
na jednym z bokéw, SED-2 z oparciem na dwoéch sasiadujacych bokach (tworzy element
narozny).
Wymagane wymiary siedziska SED-1 (+/- 25 mm):
- Wysokos¢ catkowita: 72cm
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- Gtebokos¢ catkowita: 72 cm

- Szerokosc catkowita: 72 cm

- Wysokos¢ siedziska: 43 cm

- Szerokosc siedziska: 72 cm

- Gtebokos¢ siedziska: 50 cm

Wymagane wymiary siedziska SED-2 (+/- 25 mm):

- Wysokos¢ catkowita: 72cm
- Gtebokos¢ catkowita: 72 cm
- Szerokosc catkowita: 72 cm
- Wysokos¢ siedziska: 43 cm
- Szerokosc siedziska: 50 cm
- Gtebokos¢ siedziska: 50 cm

12. MEBLE - typu SED2
Sofa 1 fotel o symbolach SOF-4 i SOF-5. Podstawa sofy i fotela wykonana jest ze sklejki
klejonej krzyzowowtukniscie o grubosci 30-35 mm. Podstawa sktada sie z dwoch zestawow nog
umieszczonych wzdluz bokéw sofy 1 fotela, potaczonych 2
elementami poprzecznymi wykonanymi jak nogi, biegnacymi
pod siedziskiem z niewidocznymi od zewnatrz polaczeniami
konstrukcyjnymi. Podstawa malowana lakierem kryjacym o
podwyzszonej odpornosci na scieranie w kolorze czarnym. Do
podstawy zamocowany jest kubelek wykonany ze sklejki
drewna lisciastego klejonego krzyzowowtukniscie o grubosci
min. 12 mm, wykonczony od zewnatrz i od wewnatrz okleina
naturalna grubosci min. 0,6 mm., calos¢ zabezpieczona
lakierem  poliuretanowym. Kubetek jest jednoczesnie WlDOKBOC,ZNY
elementem konstrukcyjnym sofy i fotela do ktérego ZETAWU NOG
zamocowane s poducha siedziska 1 oparcia, oraz podiokietniki.
Poduchy wykonane sa z pianki poliuretanowej o zréznicowane;j
gestosci i owaty, tapicerowane sa tkanina tapicerska o gramaturze nie mniej niz 330g/m2,
posiadajaca odpornos¢ na Scieranie nie mniej niz 160 000 cykli Martindale’a poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze.
Wymagane wymiary sofy (+/- 25mm):
- Szerokosc siedziska 1080 mm,
- Szerokosc catkowita 1240 mm,
- Glebokos¢ siedziska 550 mm,
- Glebokos¢ catkowita 720 mm,
- Wysokos¢ catkowita 820 mm,
- Wysokos¢ siedziska 440 mm.

Wymagane wymiary fotela (+/- 25mm):
- Szerokosc siedziska 1080 mm,

- Szerokosc catkowita 1240 mm,

- Glebokosc¢ siedziska 550 mm,

- Glebokos¢ catkowita 720 mm,

- Wysokos¢ catkowita 820 mm,

- Wysokos¢ siedziska 440 mm.
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12.1 Stolik - typu SED2
Podstawa stolika wykonana jest ze sklejki klejonej
krzyzowowtukniscie o grubosci 30-35 mm. Podstawa
sktada sie z dwoch zestawow ndg umieszczonych wzdiuz
dluzszej krawedzi stolika, potaczonych 2 elementami
poprzecznymi i1 2 wzdluznymi wykonanymi jak nogi,
biegnacymi pod blatem z niewidocznymi od zewnatrz WIDOK BOCZNY
polaczeniami konstrukcyjnymi. Podstawa malowana ZESTAWU NOG
lakierem kryjacym o podwyzszonej odpornosci na
scieranie w kolorze czarnym. Blat stolika wykonany ze
sklejki grubosci 18-20 mm wykonczonej od géry laminatem HPL.
Wymagane wymiary stolika (+/- 25mm):
- Szerokosc catkowita 1220 mm,
- Glebokos¢ catkowita 680 mm,
- Wysokos¢ catkowita 440 mm,

POZOSTALE WYPOSAZENIE

1. MEBLE - typu KLO-1
Komplet klockéw sktadajacy sie z zestawdéw jak ponizej. W zwiazku z koniecznoscia uzywania
ponizszych zestawoéw klockéw facznie z klockami posiadanymi juz przez Zamawiajacego,
wymagane jest dostarczenie klockéw producenta LEGO. Zestawy o numerach:
- 1 szt - LEGO Friends, Dom przyjazni, 41340
- 1 szt - Lego Friends Domek Na Drzewie Mii 41335
- 1 szt - LEGO Minecraft, Portal do Netheru, 21143
- 1 szt - LEGO Technic, Plac przetadunkowy, 42062
- 4 szt - LEGO Classic, Zielona plytka konstrukcyjna, 10700

2. MEBLE - typu ROP
Rolety w kasecie naokiennej. Kasetka wykonana z aluminium w kolorze stolarki okiennej
zblizony do RAL 7035, prowadnice boczne aluminiowe, przyklejone do listwy przyszybowej w
kolorze stolarki okiennej, mechanizm koralikowy. Tkanina kolor szary, odcien do uzgodnienia z
Zamawiajacym, gramatura tkaniny 200-300g/m2, odpornos¢ ogniowa co najmniej w klasie B1.

3. MEBLE - typu ROL

Rolety w kasecie naokiennej. Kasetka wykonana z aluminium w kolorze stolarki okiennej
zblizony do RAL 7035, prowadnice boczne aluminiowe, przyklejone do listwy przyszybowej w
kolorze stolarki okiennej, mechanizm koralikowy. Tkanina musi zapewnia¢ widzialnos¢ z wnetrza
na zewnatrz i by¢ przystosowana do zastosowan wewnetrznych, musi nadawac sie do recyklingu,
kolor jasnoszary, zblizony do istniejacych rolet wielkoformatowych, gramatura 290-420 g/m2,
grubos¢ tkaniny 300-600 micronéw, transmisja sSwiatta widzialnego: 2-25%, odbicie: 8-12%,
absorbcja swiatta: 65-90%, odpornosc ogniowa co najmniej w klasie B1.

4. MEBLE - typu ROD
Rolety do okien dachowych w kasecie naokiennej. Kasetka wykonana z aluminium w kolorze
stolarki okiennej zblizony do RAL 7035, prowadnice boczne aluminiowe, przyklejone do listwy
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przyszybowej w kolorze stolarki okiennej, mechanizm ruchowy reczny. Tkanina kolor szary,
odcien do uzgodnienia z Zamawiajacym, gramatura tkaniny 200-300g/m2, odpornos¢ ogniowa co
najmniej w klasie BI.

5. MEBLE - typu VER
Zaluzje pionowe VERTIVALE, - szyna aluminiowa w kolorze bialym, mechanizm kulkowy lub
koralikowy, tkanina kolor szary, odcien do uzgodnienia z Zamawiajacym, gramatura tkaniny 200-
300g/m2, grubos¢ 0,30-0,50 mm, odpornos¢ ogniowa co najmniej w klasie B1.

6. MEBLE - typu KPT
Zestaw talerzy sktadajacy sie z pozycji jak ponizej. W zwiazku z koniecznoscia dopasowania si¢ z
nowymi elementami do zastawy, ktéra Zamawiajacy juz posiada wymagane jest dostarczenie
zastawy z podanej serii danego producenta.
- LUMINARC - serwis kawowy 160 ml Trianon na 6 os6b — 16 kpl,
- LUMINARC - p6imisek 35x26 cm Trianon — 6 szt
- LUMINARC - talerz deserowy sr 15,5 cm Trianon — 96 szt
- LUMINARC - talerz ptytki sr 24,5 cm Trianon — 12 szt
- LUMINARC - talerz deserowy sr 19,5 cm Trianon — 12 szt
- LUMINARC - salaterka sr 12 cm Trianon — 6 szt
- AMBITION - tyzeczki do kawy Napoli — 96 szt,
- AMBITION - widelczyki do ciasta Napoli — 96 szt
- LUMINARC - szklanki 330 ml Sterling — 96 szt
- LUMINARC - kieliszki do wina biatego poj. 170-210 ml — 96 szt
- LUMINARC - dzbanek do napojéw ARC 1,6 1 -6 szt
- Prostokatna taca do serwowania wykonana ze stali nierdzewnej wymiar min. 40x30 cm — 10 szt
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